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ATLAS SMS 30

BRZOVEZUJUCA CEMENTNA SAMONIVELIRAJUCA MASA ZA

PODOVE
B prohodna ve¢ nakon 3 sata TEHNICKI PODACI
B polaganje plocica ve¢ nakon 18 sati
B za plodice, panele, tepihe i parket Nasipna qustina suve
B malo linearno skupljanje me§:vin3 priblizno 1,2 kg/dm?
B za nivelisanje podloga sa podnim grejanjem —
Odrv\os.mesanja voda / suva 0,20-022 1/ 1 kg
OSOBINE mesavina
Kolicina vode za 25 kg 5,0-551/25 kg
ATLAS SMS 30 proizvodi se kao suva me3avina na bazi Min./maks. debljina sloja 3 mm /30 mm
cementa.
Maksimalni precnik agregata 0,5 mm
Odli¢no razlivanje — omogucava postizanje savrseno glatkih Linearno skupljanje < 0,06%
i ravnih povrsina ¢ak i u velikim prostorijama, bez potrebe za Temperatura pripreme mase
korié¢enjem vodica ili nivelisanjem mase u delovima. podloge i okoline tokom BN od +5°Cdo +25°C
Brzo vezivanje — brzo postizanje ¢vrstoce omogucava hodanje = = — -
po povriini ve¢ 3 sata nakon nanogenja. Vreme upotrebljivosti priblizno 40 minuta
Prohodnost nakon min. 3 sata
X s ey . 2
Cvrstoca na pritisak: > 30,0 N/mm?”. Potpuno vezivanje i suSenje 28 dana

Cvrstoéa na savijanje: > 7,0 N/mm?.

Pogod no i maginsk %enie — iednost b Navedena vremena preporucena su za uslove primene pri
0godna za rucno | masinsko nanosenje - Jeanostavno 1 brzo temperaturi od priblizno 20 °C i relativnoj vlaznosti vazduha
nanosenje rucno ili masinski. Visoka efikasnost postize se o5 cno,

koris¢enjem uredaja sa puznim pumpama.
Veoma malo linearno skupljanje — minimalne promene X
linearnih dimenzija tokom susenja sloja (< 0,6 mm/m) TEHNIC_‘KI ZAHTEVI
smanjuju rizik od nastanka pukotina i odvajanja od oslabljenih ~ Proizvod je uskladen sa standardom PN-EN 13813:2003.
podloga. ATLAS SMS 30 (2019)
Deklaracija o performansama br. 163/1/CPR
EN 13813:2012 (PN-EN 13813:2003)

NAMENA Namena: EN 13813 CT-C30-F7 - cementna podna
samoniveliraju¢a masa za unutrasnju upotrebu.

Nivelisanje povrsina u debljini od 3 do 30 mm — za nivelisanje

| . S Reakcija na pozar ATl
okalnih neravnina i podova sa padom.

Podizanje nivoa poda u celoj prostoriji — omogucava Oslobadanje korozivnih cT
izjednacavanje nivoa dve susedne prostorije. supstanci

Za suve prostorije — dnevne sobe, hodnike, kancelarije, Cvrstoca na pritisak C30
prolaze, ¢ekaonice itd. Za prostorije sa pove¢anom vlaznoscu,

npr. kupatila. Cvrstoca na savijanje F7

Ispod tepiha u kancelarijama, vrti¢ima, Skolama, stanovima

itd. — zahvaljujuéi veoma glatkoj povrsini i finom agregatu. e

PreporuCuje se za nivelisanje postoje¢ih cementnih i
anhidritnih kosuljica sa podnim grejanjem — kada neravnine
kosuljice onemogucdavaju postavljanje zavrine obloge i kada
je potrebno naneti dodatni tanki sloj materijala.

Vrste zavr$nih obloga: plocice, PVC, tepih, paneli i parket.

T

Mogudi sistemi
Vezani sloj — debljina 3-30 mm — kvalitetan beton, cementna
ili anhidritna kosuljica, sa ili bez podnog grejanja, teraco.

PERFEKTNO DEBLJINA NANOSENJE PODOVI
RAZLIVANJE SLOJA RUCNO | UNUTRA
MASINSKI
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ATLAS SMS 30 rennicki ust

NANOSENJE SAMONIVELIRAJUCE MASE

Priprema podloge

Podloga treba da bude stabilna, nosiva i vazdusno suva.
Zbog rizika od isticanja mase treba da bude pripremljena
tako da sprecava njeno izlivanje.

Opsti zahtevi za podloge:

cementne kosuljice — stare najmanje 28 dana,

ATLAS SAM anhidritne ko3uljice — maksimalna vlaznost 1%
CM i izveden sloj sa ATLAS EPO-S,

beton — star najmanje 3 meseca.

Neravnine podloge, udubljenja i Supljine treba izravnati
malterom ATLAS ZW 330.

Suvu i popravljenu podlogu treba ocistiti od prasine i pazljivo
grundirati, na primer:

ATLAS GRUNT NKP — spreman za upotrebu, bez razredivanja,
ATLAS UNI-GRUNT,

ATLAS UNI-GRUNT ULTRA.

Teraco i sli¢ne podloge treba odmastiti i ukloniti sve slojeve
pasti ili impregnacionih sredstava.

Teraco treba grundirati proizvodom ATLAS ULTRAGRUNT 4
sata pre nanosenja SMS 30.

Dilatacione spojnice

Izvedeni sloj SMS 30 treba odvojiti od zidova polietilenskom
dilatacionom trakom.

Povriina radnih polja ne treba da prelazi 36 m? a duzina
stranice ne treba da bude veca od 6 m.

Dilatacione spojnice treba izvesti i na pragovima prostorija
i oko nosecih stubova. Postoje¢e konstruktivne dilatacije
treba preneti na izvedeni sloj SMS 30.

PRIPREMA MASE

Masinsko nanosenje

Koristiti uredaje za mesSanje i pumpanje sa kontinuiranim
doziranjem i protokom vode. Preporucuje se upotreba
pumpi kapaciteta 60 I/min.

Suvu mesavinu sipati u rezervoar i podesiti koli¢inu vode
tako da se dobije odgovarajuca konzistencija mase.

Pravilna konzistencija moze se proveriti pomocu posude
zapremine 0,5 1ili 1 1.

Pripremljena masa izlivena iz posude od 0,5 | na ravnu,
neupojnu povrsinu, npr. foliju, treba da formira krug precnika
priblizno 35-40 cm.

Za posudu od 1 | precnik treba da bude priblizno 50-55 cm.

Rucno nanosenje

Suvu mesavinu sipati u posudu sa odmerenom koli¢inom
vode prema tehnickim podacima i mesati sporohodnim
mikserom sa odgovarajuéim nastavkom do dobijanja
homogene mase.

Nakon 5 minuta ponovo promesati.

Pripremljena masa zadrzava svoja svojstva priblizno 40
minuta.

Pravilna konzistencija proverava se izlivanjem mase iz
posude od 1 | na ravnu, neupojnu povrsinu. Masa treba da
formira krug precnika priblizno 50-55 cm.

IZRADA SLOJA

Pre nanosSenja treba oznaciti planiranu debljinu sloja na
zidovima i u radnom polju, Sto se moze uraditi pomodu
libele i prenosivih visinskih repera.

Pripremljenu masu ravnomerno i kontinuirano izlivati do
Zeljene visine, bez ostavljanja praznina.

Radnu povrsinu treba organizovati tako da se nanosenje
i odzracivanje mase mogu zavrsiti u roku od priblizno 40
minuta.

Kod ru¢nog nanosenja visak mase treba povlaciti prema sebi
dugom metalnom gletericom.

Odmah nakon ispunjavanja svakog radnog polja masu treba
odzraciti iglicastim valjkom.

Kod slojeva debljih od 20 mm preporucuje se upotreba Sipke
za nivelisanje i odzracivanje.

Preporucuje se odzracivanje u dva medusobno upravna
pravca neposredno nakon nanosenja mase.

NEGA

Sveze izvedeni sloj treba zastititi od prekomernog isusivanja,
direktnog suncevog zracenja, niske vlaznosti vazduha i
promaje.

Da bi se obezbedili povoljni uslovi za vezivanje, povrsinu
treba po potrebi orosavati vodom ili prekriti folijom.

Pravilna nega povecava Cvrstoéu proizvoda, ali istovremeno
produzava vreme suSenja. Vreme susSenja zavisi od debljine
sloja, temperature i vlaznosti okoline.

Po izvedenom sloju moze se hodati nakon priblizno 3 sata,
a potpuno opterecenje moguce je nakon priblizno 7 dana.

ZAVRSNI RADOVI

Ako povrsina izvedenog sloja ima mledasti izgled zbog
prevelike koli¢ine vode ili su se pojavile neravnine zbog
greSaka prilikom obrade i odzracivanja, sloj treba obrusiti i
ocistiti od prasine pre nanosenja zavrsnih slojeva ili dodatnog
sloja ATLAS SMS 30.

SMS 30 NA DRVENIM | OSB PODLOGAMA

Podloga mora biti ociséena, suva, bez materija koje mogu
smanjiti prionjivost, kao S$to su prljavstina, ulje, masnoca,
vosak i drugi izolacioni slojevi. Mora biti stabilna, otporna na
pritisak i deformacije i blago hrapava.

Pomeranje ili deformacija ploca i njihovih ivica nije dozvoljena.
Ako je potrebno, ploce treba dodatno stabilizovati vijcima ili
tiplovima.

Stare lakirane ili obojene drvene podove treba matirati. Ako
se podloga matira, potrebno ju je temeljno obrusiti, ocistiti
od prasine i prebrisati vlaznom krpom.

Tako pripremljenu povrSinu cetkom premazati prajmerom
ATLAS ULTRAGRUNT.

Nakon susenja prajmera — pri 20 °C priblizno 24 sata — SMS
30 izliti u jednom tehnoloskom ciklusu u debljini 5-30 mm.

POTROSNJA
Prosecna potrosnja iznosi priblizno 1,65 kg suve mesavine po
1 m? za svaki 1 mm debljine sloja.

PAKOVANJE
Vrece od folije od 25 kg.

INFORMACIJE O BEZBEDNOSTI
Informacije o bezbednosti navedene su na ambalazi
proizvoda i u Bezbednosnom listu.

SKLADISTENJE | TRANSPORT

Informacije o skladiStenju i transportu navedene su na
ambalazi proizvoda i u Bezbednosnom listu.

Rok upotrebe proizvoda je 9 meseci od datuma proizvodnje
navedenog na ambalazi.

Tehnicki podaci dati su u cilju postizanja optimalnih rezultata primenom proizvoda proizvodaca Tritonex d.o.o. Kragujevac na osnovu dosadasnjih iskustva i ispitivanja u sertifikovanoj laboratoriji.
Savetujemo kupcu da obavezno izvrsi prethodno testiranje uzoraka za svoje potrebe. Proizvodac zadrzava pravo na eventualne izmene. Za sve dodatne informacije obratite se nasoj tehnickoj sluzbi.
/ TexHuueckue AaHHble NPeAOCTaBNeHbI C Lie/blo AOCTUKEHWS ONTUMAaNbHbIX Pe3y/bTaToB MPW MCMONB30BaHWW NMPOAYKLMM, NPOM3BOAMMON KoMmnaHueii Tritonex d.o.o. Kparyesal, Ha OCHOBaHWK
npeablAyLIEero onbiTa 1 UCMbITaHWA B CePTUGULMPOBAHHOI NabopaTtopun. Mbl pekoMeHAyeM MokynaTento MPOBECTU NpeABapuTeNbHOE TeCTPOBaHMe 06pasLoB ANA CBOUX HyxXA. [pousBoauTens

ocTaB/ifieT 3a cobol MPaBO BHOCUTL NtoBble N3MeHeHUs. 3a AONONHUTENbHOV MHdOPMaLMel obpallaiTeck B Hally TexHUueckyto cayx6y./ Technical data are provided in order to achieve optimal
results using products manufactured by Tritonex d.o.o. Kragujevac based on previous experience and testing in a certified laboratory. We advise the customer to carry out preliminary testing of samples
for his needs. The manufacturer reserves the right to make any changes. For any additional information, please contact our technical service.




ATLAS SMS 30 reunick List
VAZNE DODATNE INFORMACIJE

«  Neodgovarajuéa koli¢ina vode za pripremu mase dovodi do smanjenja parametara ¢vrstoce izvedenog sloja.

«  Upotreba prevelike koli¢ine vode moze izazvati lokalne tamne promene boje. Ove promene su samo povrsSinske i nestaju
nakon brusenja.

- Tokom nanosenja mase treba kontrolisati konzistenciju mase i kvalitet mesanja.
«  Alat odmah nakon upotrebe oprati ¢istom vodom. Tesko uklonjive ostatke ocvrslog maltera mogucée je ukloniti sredstvom
ATLAS SZOP.

« Informacije sadrzane u Tehni¢kom listu predstavljaju osnovne smernice za upotrebu proizvoda i ne oslobadaju korisnika
obaveze izvodenja radova u skladu sa pravilima dobre gradevinske prakse i propisima o bezbednosti i zdravlju na radu.
«  Objavljivanjem ovog Tehnickog lista svi prethodni tehnicki listovi prestaju da vaze.

VREME SUSENJA PRE NANOSENJA NAREDNOG SLOJA

Vrsta narednog sloja preko ATLAS Sazrevanje sloja ATLAS SMS 30 pre Grundiranje pre nanosenja narednog

SMS 30 nanosenja narednog sloja* sloja**

S L ATLAS GRUNT NKP (spreman za upotrebu)
Nivelisanje / dOdgt(;“ sloj ATLAS SMS nakon priblizno 24 sata / ATLAS UNI-GRUNT / ATLAS UNI-GRUNT

ULTRA

Vlaznost sloja SMS 30: 4,0%; priblizno 18
Keramicke plocice (bez hidroizolacije) h za 3-5 mm; 48 hza 6-10 mm; 72 h za
11-20 mm; 96 h za 21-30 mm

ATLAS GRUNT NKP / ATLAS UNI-GRUNT /
ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

- - VlaZnost sloja SMS 30: 4,0%; priblizno 18

Hidroizolacija: ATLAS WODER DUO / h za 3-5mm; 48 hza 6-10 mm; 72 h za Navlaziti do mat-vlaznog stanja
ATLAS WODER SX )

11-20 mm; 96 h za 21-30 mm

Hidroizolacija: ATLAS FAST DRYING Vlaznost sloja SMS 30 2,0%; priblizno 1
LIQUID FOIL WODER E / ATLAS dan za 3-5 mm; 4 dana za 6-10 mm; 5
LIQUID FOIL WODER W dana za 11-20 mm; 6 dana za 21-30 mm

ATLAS GRUNT NKP / ATLAS UNI-GRUNT /
ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

Vlaznost sloja SMS 30 2,0%; priblizno 1
Parket / PVC obloge / tepisi / paneli dan za 3-5 mm; 4 dana za 6-10 mm; 5 Prema uputstvu proizvodaca podne obloge
dana za 11-20 mm; 6 dana za 21-30 mm

Vlaznost sloja SMS 30 4,0%; priblizno 18
Epoksidni pod h za 3-5 mm; 48 h za 6-10 mm; 72 h za Prema uputstvu proizvodaca podne obloge
11-20 mm; 96 h za 21-30 mm

* Navedena vremena vaze za normalne uslove primene: temperatura priblizno 20 °C i relativna vlaznost vazduha 55-60%.
** Za grundiranje pogledati Tehnicki list odabranog proizvoda.

Tehnicki podaci dati su u cilju postizanja optimalnih rezultata primenom proizvoda proizvodaca Tritonex d.o.o. Kragujevac na osnovu dosadasnjih iskustva i ispitivanja u sertifikovanoj laboratoriji.
Savetujemo kupcu da obavezno izvrsi prethodno testiranje uzoraka za svoje potrebe. Proizvodac zadrzava pravo na eventualne izmene. Za sve dodatne informacije obratite se nasoj tehnickoj sluzbi.
/ TexHuueckue AaHHble NPeAOCTaBNeHbI C Lie/blo AOCTUKEHWS ONTUMAaNbHbIX Pe3y/bTaToB MPW MCMONB30BaHWW NMPOAYKLMM, NPOM3BOAMMON KoMmnaHueii Tritonex d.o.o. Kparyesal, Ha OCHOBaHWK
npeablAyLIEero onbiTa 1 UCMbITaHWA B CePTUGULMPOBAHHOI NabopaTtopun. Mbl pekoMeHAyeM MokynaTento MPOBECTU NpeABapuTeNbHOE TeCTPOBaHMe 06pasLoB ANA CBOUX HyxXA. [pousBoauTens

ocTaB/ifieT 3a cobol MPaBO BHOCUTL NtoBble N3MeHeHUs. 3a AONONHUTENbHOV MHdOPMaLMel obpallaiTeck B Hally TexHUueckyto cayx6y./ Technical data are provided in order to achieve optimal
results using products manufactured by Tritonex d.o.o. Kragujevac based on previous experience and testing in a certified laboratory. We advise the customer to carry out preliminary testing of samples
for his needs. The manufacturer reserves the right to make any changes. For any additional information, please contact our technical service.




