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ATLAS ZW 330

BRZOVEZUJUCI MALTER ZA NIVELACIJU | POPRAVKE

NIVELISE -~ POPRAVLJA - ISPUNJAVA

za nivelisanje zidova i podova i formiranje padova

za brze popravke i ispunjavanje ostecenja u malterima,
kosuljicama i zidovima

visoka mehanicka ¢vrstoc¢a C25 F5

polaganje plo¢ica moguce nakon 8 sati

strukturno ojacan 3D vlaknima

formula poboljsana polimerima

GEL TEHNOLOGIJA - SVESTRANOST

Konzistencija prilagodena vasim potrebama

Gel tehnologija omogucava jednostavno podesavanje
konzistencije (u rasponu od 14-19% vode za mesanje), od
guste plasticne mase za reparaturne radove do polutecne
mase za tankoslojno nivelisanje.

Optimalna konzistencija moze se odabrati u veoma
Sirokom rasponu u zavisnosti od:

«  povrsine na koju se proizvod nanosi,
- specificnosti potrebne primene,
- zeljaizvodaca.

Ovo direktno utice na jednostavnost primene i brzinu
izvodenja radova, a narocito:

- omogucava Sirok spektar primena — od reparaturnih
radova (npr. ispunjavanje ostecenja kosuljice ili
formiranje padova na balkonima) do nivelisanja
malterisanih povrsina,

- omogucava popravke, ispunjavanje i nivelisanje
vertikalnih i horizontalnih povrsina,

«  obezbeduje visoku cvrstocu popravljenih povrsina C25
F5 i njihovo brzo susenje,

-« omogudava brz nastavak radova na obradenim
podlogama i njihovu zavrsnu obradu.
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BRZODELUJUCI MALTER
NIVELISE -~ POPRAVLJA - ISPUNJAVA

Svestrana primena za pripremu i popravku zidnih i podnih
podloga, u unutrasnjim i spoljasnjim prostorima.

NIVELISANJE

Za upotrebu kao malter za nivelisanje zidova i podova — od
tankoslojnog ispunjavanja do izrade podnih kosuljica. I[dealan
je za nivelisanje neravnih povrsina, formiranje padova (npr. na
balkonima, terasama i u tus-kabinama), pripremu podloga za
plocice, panele i maltere ili nivelisanje povrsSina pre ugradnje
ETICS sistema. Preporucuje se za izradu podnih kosuljica,
ukljucujuéi slojeve sa padom u spoljasnjim primenama
(podesti, prilazi i sl.) i unutrasnjim prostorima (npr. garaze
i kotlarnice) u uslovima trajne vlage. Moze se koristiti i za
nivelisanje zidova (unutrasnjih i spoljasnjih maltera).

POPRAVKE

Namenjen za lokalne popravke cementnih, betonskih,
armiranobetonskih i zidanih podloga. Omogudava efikasnu
rekonstrukciju uglova, ivica balkona, Spaletni, stepenica,
stubova i greda, ¢ak i na povrSinama izlozenim intenzivnom
koris¢enju. Malter ispunjava zahteve standarda PN-EN 1504-
3, klasa R2.

ISPUNJAVANJE

Omogucava ispunjavanje dubokih Supljina, Zlebova nastalih
nakon izvodenja instalacija (u zidovima i podovima),
instalacionih prolaza kroz pregradne zidove, kao i ugradnju
tackastih i linijskih odvoda i prefabrikovanih elemenata, kao
Sto su odvodni kanali, bunarski prstenovi i poklopci. Moze se
koristiti za formiranje zakosSenja i uglova.
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ATLAS ZW 330 reunicki ust

OSOBINE

Malter ATLAS ZW 330 proizvodi se kao suva mesavina najkvalitetnijeg cementnog veziva, kvarcnih punila i poboljsivaca.

Omogucava veoma brz nastavak narednih radova — u normalnim uslovima (T = 23 °C, relativna vlaznost = 50%):
* hodanje po podlozi nakon priblizno 5 sati,

» lepljenje plocica nakon priblizno 8 sati (pri debljini sloja maltera od 5 mm),

« lepljenje plocica nakon priblizno 12 sati (pri debljini sloja maltera od 10 mm),

«  postavljanje panela ili tepiha nakon priblizno 72 sata (pri debljini sloja od 5 mm).

Podesiva konzistencija — veoma Sirok raspon, od guste plasti¢ne konzistencije (14% vode za mesanje) do poluteéne konzistencije
(19% vode za mesanje).

Visoka mehanicka ¢vrstoca:
«  Cvrstoca na pritisak: min. 25 MPa,
«  C¢vrstoca na savijanje: min. 5,0 MPa.

Ojacan polipropilenskim vlaknima, koja:

« smanjuju nastanak pukotina usled skupljanja tokom vezivanja maltera,

- omogucavaju debeloslojne popravke i stabilno ispunjavanje vertikalnih povrsina bez slivanja maltera,

- smanjuju pojavu sitnih mikropukotina koje mogu nastati tokom upotrebe, premoséavajuéi ih unutar strukture maltera.

$irok raspon debljine sloja — od 3 do 50 mm u jednom nanosu.
Sirok raspon mogudih konzistencija maltera, veliki broj mogucih primena, kao i raspon debljina slojeva, popravki i ispuna omogucavaju
viSenamensku upotrebu proizvoda.

PODRUCJE PRIMENE

ATLAS ZW 330 namenjen je za popravku, nivelisanje i ispunjavanje gradevinskih podloga u unutrasnjim i spoljasnjim prostorima. Moze
se koristiti na zidovima i podovima, u debljini sloja od 3 do 50 mm.

Podrugje primene obuhvata, izmedu ostalog:

« ispunjavanje Supljina i nivelisanje neravnih povrsina,

« rekonstrukciju i popravku uglova zidova, stubova, greda, ivica stepenica, podesta, platformi i balkona,

- ispunjavanje Zlebova nakon uklanjanja ili postavljanja instalacija (u zidovima i podovima), ukljucujuéi podrucja oko tackastih i
linijskih odvoda,

» nivelisanje zidova po celoj povrsini — ukljucujudi viseslojno malterisanje ukupne debljine do 5 cm (debljina pojedinacnog sloja do
3 c¢m), za maltere klase Il ili lll,

« izvodenje armiranih reparaturnih slojeva oja¢anih mrezicom od staklenih vliakana,

«  popravku i profilisanje Spaletni (npr. prilikom zamene stolarije),

« ispunjavanje i popravku postojeéih cementnih podova i ponovno formiranje njihovih padova,

- formiranje zakoSenja i uglova,

« dopunjavanje malterisanih povrsina i nivelisanje,

«  formiranje padova u podrudju linijskih odvoda, na balkonima, terasama i u tus-kabinama, kao i ugradnju odvoda,

» ispunjavanje zidova na mestima instalacionih prolaza kroz gradevinske zidove,

«  kao osnovni sloj za tankoslojne i dekorativne maltere; pogodan za utapanje armaturne mrezice u sistemima malterisanja preko
zidanih podloga.

Izrada podnih kosuljica vezanih za podlogu.

Vrste podloga koje se mogu popravljati: cementni i cementno-krecni malteri, beton i armirani beton, gas-beton, cementne kosuljice,
kao i nemalterisani zidovi od opeke, keramickih ili silikatnih blokova.

Vrsta zavrsnog sloja: keramicke plocice, gletovane povrsine, tankoslojni malteri, podni paneli itd.

Tehnicki podaci dati su u cilju postizanja optimalnih rezultata primenom proizvoda proizvodaca Tritonex d.o.o. Kragujevac na osnovu dosadasnjih iskustva i ispitivanja u sertifikovanoj laboratoriji.
Savetujemo kupcu da obavezno izvrsi prethodno testiranje uzoraka za svoje potrebe. Proizvodac zadrzava pravo na eventualne izmene. Za sve dodatne informacije obratite se nasoj tehnickoj sluzbi.
/ TexHuueckue AaHHble NPeAOCTaBNeHbI C Lie/blo AOCTUKEHWS ONTUMAaNbHbIX Pe3y/bTaToB MPW MCMONB30BaHWW NMPOAYKLMM, NPOM3BOAMMON KoMmnaHueii Tritonex d.o.o. Kparyesal, Ha OCHOBaHWK
npeablAyLIEero onbiTa 1 UCMbITaHWA B CePTUGULMPOBAHHOI NabopaTtopun. Mbl pekoMeHAyeM MokynaTento MPOBECTU NpeABapuTeNbHOE TeCTPOBaHMe 06pasLoB ANA CBOUX HyxXA. [pousBoauTens

ocTaB/ifieT 3a cobol MPaBO BHOCUTL NtoBble N3MeHeHUs. 3a AONONHUTENbHOV MHdOPMaLMel obpallaiTeck B Hally TexHUueckyto cayx6y./ Technical data are provided in order to achieve optimal
results using products manufactured by Tritonex d.o.o. Kragujevac based on previous experience and testing in a certified laboratory. We advise the customer to carry out preliminary testing of samples
for his needs. The manufacturer reserves the right to make any changes. For any additional information, please contact our technical service.
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TEHNICKI PODACI TEHNICKI ZAHTEVI

Nasipna gustina (suva

I 3
TR priblizno 1,6 kg/dm ATLAS ZW 330 (2025)

Deklaracija o performansama br. 167/4/CPR

Sl

Za pakovanje od 25 kg 3,50-4,75 1 / 25 kg EN 13813:2002
EN 1504-3:2005

Odnos mesanja voda / suva
mesSavina

Temperatura pripreme
maltera, podloge i okoline od +5°Cdo +25°C
tokom rada Namena:

Kontaktni sloj ATLAS ADHER S za spoljasnje zidove, pla‘fone i stubov'e,
— _ za zidove, plafone, stubove i pregradne zidove.
Minimalna/maksimalna
deblii I 3 mm /50 mm
ebljina maltera Reakcija na pozar AT
Maksimalni precnik agregata 1,0 mm Upijanje vode WC 1
Vreme upotrebljivosti min. 3 sata Koeficijent paropropusnosti W< 30
Lepljenje plocica - sloj 5 mm nakon 8 sati Adhezija 0.3 N/mm?— FP:B
Lepljenje plocica - sloj 10 mm nakon 12 sati
.. o EN 13813:2002 — cementna podna podloga za upotrebu
ARO[ =aE] Y nakon 72 sata unutar objekata
mm
Puno opterecenje nakon 3 dana Reakcija na pozar A1fl
y . . Emisija korozivnih supstanci cT
Navedena vremena preporuena su za uslove primene pri
temperaturi od priblizno 23 °C i relativnoj vlaznosti vazduha od Cvrstoca na pritisak C25
50%. Cvrstoca na savijanje F5

EN 1504-3:2005
Namena: u zgradama i gradevinskim objektima

Cvrstoca na pritisak R2

Sadrzaj hloridnih jona < 0,05%
Reakcija na pozar Al

NACIN UPOTREBE
Priprema podloge - primena maltera za popravku podloge

Podloga treba da bude suva i nosiva, odnosno dovoljno ¢vrsta, ociséena od svih slojeva koji mogu smanjiti prionjivost reparaturnog
maltera, narocito prasine, prljavstine, kreca, ulja, masnoca, voska, bitumenskih materija i ostataka boje.

Labave delove i fragmente podloge male ¢vrstoée potrebno je mehanicki ukloniti, npr. obijanjem.

Neposredno pre nanosenja glavnog sloja podlogu treba navlaziti vodom do mat-vlaznog stanja. Ako je potrebno povecati prionjivost
za podlogu, treba naneti kontaktni sloj ATLAS ADHER S.

Priprema podloge - upotreba maltera kao podne kosuljice vezane za podlogu

Podloga mora biti ociséena od slojeva i elemenata koji mogu smanjiti prionjivost, narocito prasine, kreca, ulja, masnoda, bitumenskih
materija, boja i slabih ili labavih delova starih kosuljica.

Neposredno pre nanoSenja glavnog sloja maltera, podlogu treba navlaziti vodom do mat-vlaznog stanja i naneti prethodno
pripremljeni kontaktni sloj.

Kontaktni sloj treba izvesti malterom ATLAS ADHER S. Ima tecnu konzistenciju i moze se nanositi cetkom. Potrebno ga je intenzivno
utrljati u prethodno navlazenu podlogu, a zatim naneti glavni sloj maltera metodom ,mokro na mokro”.

Ako se kontaktni sloj osusi pre nanosenja glavnog sloja kosuljice, mora se ponovo naneti.

Priprema maltera

Sadrzaj vrede sipati u posudu sa odmerenom koli¢inom vode (u odnosu navedenom u Tehni¢kim podacima) i mesati sporohodnim
mikserom sa nastavkom za malter dok se ne dobije homogena konzistencija.
Masa je spremna za upotrebu odmah nakon mesanja i treba je upotrebiti u roku od 3 sata.

Tehnicki podaci dati su u cilju postizanja optimalnih rezultata primenom proizvoda proizvodaca Tritonex d.o.o. Kragujevac na osnovu dosadasnjih iskustva i ispitivanja u sertifikovanoj laboratoriji.
Savetujemo kupcu da obavezno izvrsi prethodno testiranje uzoraka za svoje potrebe. Proizvodac zadrzava pravo na eventualne izmene. Za sve dodatne informacije obratite se nasoj tehnickoj sluzbi.
/ TexHuueckue AaHHble NPeAOCTaBNeHbI C Lie/blo AOCTUKEHWS ONTUMAaNbHbIX Pe3y/bTaToB MPW MCMONB30BaHWW NMPOAYKLMM, NPOM3BOAMMON KoMmnaHueii Tritonex d.o.o. Kparyesal, Ha OCHOBaHWK
npeablAyLIEero onbiTa 1 UCMbITaHWA B CePTUGULMPOBAHHOI NabopaTtopun. Mbl pekoMeHAyeM MokynaTento MPOBECTU NpeABapuTeNbHOE TeCTPOBaHMe 06pasLoB ANA CBOUX HyxXA. [pousBoauTens

ocTaB/ifieT 3a cobol MPaBO BHOCUTL NtoBble N3MeHeHUs. 3a AONONHUTENbHOV MHdOPMaLMel obpallaiTeck B Hally TexHUueckyto cayx6y./ Technical data are provided in order to achieve optimal
results using products manufactured by Tritonex d.o.o. Kragujevac based on previous experience and testing in a certified laboratory. We advise the customer to carry out preliminary testing of samples
for his needs. The manufacturer reserves the right to make any changes. For any additional information, please contact our technical service.
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PREPORUCENA PRIMENA U ZAVISNOSTI OD ODNOSA SUVE MESAVINE | VODE

Donja granica vode za mesanje — 14%:
« ispunjavanje Zlebova,

« ugradnja linijskih/tackastih odvoda,
« formiranje sloja sa padom,

» izrada zakosenja.

Srednja kolic¢ina vode - 16,5%:

«  malterisanje,

- zidanje,

» nanosenje debeloslojnih kosuljica.

Gornja granica vode — 19%:
«  tankoslojno ispunjavanje do 5 mm.

UPOTREBA MALTERA KAO REPARATURNE MASE

«  Malter treba naneti na prethodno pripremljenu i grundiranu podlogu pomocu mistrije ili glatke Celi¢ne gleterice. U jednom
nanosu moze se naneti sloj maltera maksimalne debljine 50 mm.

« Nakon pocetnog vezivanja naneti sloj moze se obraditi filcanom ili polistirenskom gletericom ili zagladiti celicnom gletericom.
Prilikom pripreme podloge za oblaganje keramickim ploc¢icama, malter treba ostro zagladiti.

Upotreba maltera kao podne kosuljice

«  Kosuljicu treba odvojiti od zidova i drugih elemenata u radnoj zoni dilatacionom spojnicom. Povrsina radnih polja ne treba da
bude veca od 36 m? a duZina stranice ne treba da prelazi 6 m.

- Dilatacione spojnice treba izvesti i na pragovima prostorija i oko nosecih stubova. Postojeée konstruktivne dilatacije u podlozi
treba preneti na sloj kosuljice.

«  Malter se razvlaci ¢elicnom gletericom.

Susenje i nega podloge

Da bi se obezbedili povoljni uslovi za vezivanje maltera, sveze zavrsenu povrsinu treba po potrebi orosavati vodom ili prekriti folijom.
Pravilna nega povecava ¢vrstoéu proizvoda, ali istovremeno produzava proces susenja. Vreme susenja podloge zavisi od debljine sloja,
temperature i vlaznosti okoline.

Upotreba maltera kao osnovnog sloja

Naneti Spric sloj ZW 330 pomocu gleterice.

Ravnomerno rasporediti proizvod po povrsini fasade nazubljenom gletericom od 10 ili 12 mm. Ukloniti visak.

Postaviti mrezicu Atlas 150/165 odozgo nadole. Nakon zatezanja, utisnuti je u sveZe naneti malter nazubljenom stranom gleterice.
Povrsinu izravnati prelaskom ravnom stranom gleterice preko mrezice.

Drugi sloj maltera moze se naneti:
odmabh, ponavljanjem koraka 1 i 2, a zatim izravnati ravnhom stranom gleterice, ili
narednog dana ili kasnije, istim postupkom.

Zavrsni radovi

Plocice se mogu polagati na reparaturni sloj izveden malterom ATLAS ZW 330 u skladu sa informacijama navedenim u tabeli TEHNICKI
PODACI. Pre pocetka oblaganja preporucuje se grundiranje povrsine jednom od sledecih emulzija:

«  ATLAS GRUNT NKP

«  ATLAS UNI-GRUNT

«  ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

POTROSNJA

Prose¢no se trosi priblizno 18 kg suve mase po 1 m? za svakih 10 mm debljine sloja.

PAKOVANJE

Papirne vrece od 25 kg.

Tehnicki podaci dati su u cilju postizanja optimalnih rezultata primenom proizvoda proizvodaca Tritonex d.o.o. Kragujevac na osnovu dosadasnjih iskustva i ispitivanja u sertifikovanoj laboratoriji.
Savetujemo kupcu da obavezno izvrsi prethodno testiranje uzoraka za svoje potrebe. Proizvodac zadrzava pravo na eventualne izmene. Za sve dodatne informacije obratite se nasoj tehnickoj sluzbi.
/ TexHuueckue AaHHble NPeAOCTaBNeHbI C Lie/blo AOCTUKEHWS ONTUMAaNbHbIX Pe3y/bTaToB MPW MCMONB30BaHWW NMPOAYKLMM, NPOM3BOAMMON KoMmnaHueii Tritonex d.o.o. Kparyesal, Ha OCHOBaHWK
npeablAyLIEero onbiTa 1 UCMbITaHWA B CePTUGULMPOBAHHOI NabopaTtopun. Mbl pekoMeHAyeM MokynaTento MPOBECTU NpeABapuTeNbHOE TeCTPOBaHMe 06pasLoB ANA CBOUX HyxXA. [pousBoauTens

ocTaB/ifieT 3a cobol MPaBO BHOCUTL NtoBble N3MeHeHUs. 3a AONONHUTENbHOV MHdOPMaLMel obpallaiTeck B Hally TexHUueckyto cayx6y./ Technical data are provided in order to achieve optimal
results using products manufactured by Tritonex d.o.o. Kragujevac based on previous experience and testing in a certified laboratory. We advise the customer to carry out preliminary testing of samples
for his needs. The manufacturer reserves the right to make any changes. For any additional information, please contact our technical service.
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INFORMACIJE O BEZBEDNOSTI
Informacije o bezbednosti navedene su na ambalazi proizvoda i u Bezbednosnom listu, dostupnom na sajtu proizvodaca.
SKLADISTENJE | TRANSPORT

Informacije o skladistenju i transportu navedene su na ambalazi proizvoda i u Bezbednosnom listu.
Rok skladistenja proizvoda je 12 meseci od datuma proizvodnje navedenog na ambalazi.

VAZNE DODATNE INFORMACIJE

Tokom izvodenja radova i neposredno nakon njihovog zavrsetka, povrsinu zastititi od padavina i prekomernog isusivanja. Ako je
potrebno, povrsinu navlaziti vodom ili prekriti folijjom. Alat odmah nakon upotrebe oprati ¢istom vodom. Tesko uklonjivi ostaci
ocvrslog maltera mogu se ukloniti sredstvom ATLAS SZOP.

Informacije sadrzane u Tehni¢kom listu predstavljaju osnovne smernice za upotrebu proizvoda i ne oslobadaju izvodaca obaveze
izvodenja radova u skladu sa pravilima dobre gradevinske prakse i propisima o bezbednosti i zdravlju na radu. Objavljivanjem ovog
tehnickog lista svi prethodni tehnicki listovi prestaju da vaze. Dokumentacija koja prati proizvod dostupna je na sajtu proizvodaca.
Sadrzaj tehnickog lista, kao i oznake i trgovacki nazivi koji se u njemu koriste, vlasnistvo su kompanije Atlas sp. z 0.0. Njihova
neovlascena upotreba bice sankcionisana.

Tehnicki podaci dati su u cilju postizanja optimalnih rezultata primenom proizvoda proizvodaca Tritonex d.o.o. Kragujevac na osnovu dosadasnjih iskustva i ispitivanja u sertifikovanoj laboratoriji.
Savetujemo kupcu da obavezno izvrsi prethodno testiranje uzoraka za svoje potrebe. Proizvodac zadrzava pravo na eventualne izmene. Za sve dodatne informacije obratite se nasoj tehnickoj sluzbi.
/ TexHuueckue AaHHble NPeAOCTaBNeHbI C Lie/blo AOCTUKEHWS ONTUMAaNbHbIX Pe3y/bTaToB MPW MCMONB30BaHWW NMPOAYKLMM, NPOM3BOAMMON KoMmnaHueii Tritonex d.o.o. Kparyesal, Ha OCHOBaHWK
npeablAyLIEero onbiTa 1 UCMbITaHWA B CePTUGULMPOBAHHOI NabopaTtopun. Mbl pekoMeHAyeM MokynaTento MPOBECTU NpeABapuTeNbHOE TeCTPOBaHMe 06pasLoB ANA CBOUX HyxXA. [pousBoauTens

ocTaB/ifieT 3a cobol MPaBO BHOCUTL NtoBble N3MeHeHUs. 3a AONONHUTENbHOV MHdOPMaLMel obpallaiTeck B Hally TexHUueckyto cayx6y./ Technical data are provided in order to achieve optimal
results using products manufactured by Tritonex d.o.o. Kragujevac based on previous experience and testing in a certified laboratory. We advise the customer to carry out preliminary testing of samples
for his needs. The manufacturer reserves the right to make any changes. For any additional information, please contact our technical service.




